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HTC GL 400 Introduktion

1.1

1.2

1.3

1.3.1

Introduktion

Generelt

Maskinmodellerne i HTC's Greyline-serie er slibemaskiner, der kan benyttes til at slibe,
grovhevle og sanere alle typer gulve. Maskinens anvendelsesomrade kommer an pé
valget af vaerktoj.

Laes omhyggeligt manualen igennem, sa du ved, hvordan du skal anvende og
vedligeholde maskinen, for du tager den i brug. Kontakt forhandleren for mere
information. Se afsnittet "Kontaktinformation" forrest i manualen.

Ansvar

Selv om der er gjort meget for, at informationerne i denne manual skal vere korrekte og
fuldsteendige, patager vi os ikke ansvar for eventuelle fejl eller manglende oplysninger.
HTC forbeholder sig ret til at @ndre beskrivelserne i denne manual uden forudgdende
varsel.

Denne manual er beskyttet af loven om ophavsret, og ingen dele af den mé kopieres
eller pd nogen made anvendes uden skriftlig godkendelse fra HTC.

Manual

Denne manual omhandler, foruden de overordnede funktioner, ogsa
anvendelsesomrader samt vedligehold af slibemaskinen.

Sikkerhedsforklaringer - symbolforklaringer

For tydeligt at markere serligt vigtige afsnit indeholder manualen en raekke symboler —
se nedenfor. For sd vidt muligt at undgé savel personskader som materielle skader er det
yderst vigtigt, at du omhyggeligt leeser og forstar teksten ud for disse symboler. Der
findes ogsé praktiske tips markeret med et symbol. Disse tips er til for at gere det
nemmere for dig at anvende maskinen, samt for at du kan fa sterst muligt udbytte af
den.

Folgende symboler anvendes i dokumentet for at angive, at leeseren ber vare saerlig
opmarksom.

Advarsel!

Dette symbol betyder Advarsel! og indeberer, at der foreligger fare for
personskader eller materielle skader, hvis maskinen benyttes forkert. Ser du
dette symbol ud for en tekst, skal du laese teksten omhyggeligt og ikke udfore
handlinger, du er usikker pa. Dette er for din egen eller andre brugeres
sikkerhed samt for at undgé skader pa maskinen.
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Introduktion HTC GL 400

1.4

1.5

0 BEMZARK!

Dette symbol betyder Bemeerk! og indebzrer, at der foreligger fare for
materielle skader ved fejlagtig brug af maskinen. Ser du dette symbol ud for en
tekst, skal du lase teksten omhyggeligt og ikke udfere handlinger, du er usikker
pa. Dette er for at undgé skader pa maskinen.

Tips!

Dette symbol betyder Tip! og betyder, at du kan fa tip og rdd om handlinger,
der gor det nemmere at anvende maskinen og mindsker slid. Ser du dette
symbol ud for en tekst, ber du laese teksten igennem for at lette dit arbejde og
forlenge maskinens levetid.

Transport

Serg altid for, at slibemaskinen er fast forankret til omgivelserne, og at slibehovedet er
senket ned mod underlaget. Sorg for, at spaendebénd eller andet udstyr, som benyttes
ved forankring under transport, spendes ind over ikke beveagelige dele sasom f.eks.
slibemaskinens chassis.

Ved loft af slibemaskinen skal der benyttes laftestropper. Disse skal forankres godt i det
dertil beregnede lofteogje. Brug kun leftestropper, der er godkendt til lofteudstyr.

Slibemaskinen ma ikke transporteres pa haldende underlag, f.eks. lastramper uden at
veaere forankret i1 loftegjet med for eksempel et hejsevark. Dette er en
sikkerhedsforanstaltning i tilfeelde af, at slibemaskinen begynder at rulle ukontrolleret.
Serg ogsa for, at personer (herunder operateren) 1 omgivelserne befinder sig 1 sikker
afstand for at undgd personskade i tilfaelde af at, at slibemaskinen begynder at rulle
ukontrolleret.

Ved leveringen

Ved levering medfelger folgende dele. Kontakt din forhandler, hvis der mangler noget.

*  Manual
* Tapnegle (til maskiner med aftagelig verktejsholder)

» Lasefjeder, vaerktejsholder

Sekskantnegle (til maskiner med justerbart hdndtag)

e Camlock hun
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HTC GL 400 Introduktion

1.6 Udpakning af udstyr
Advarsel!
Laes omhyggeligt sikkerhedsinstruktionerne og manualen igennem for brug.
» Kontrollér ngje, om indpakningen eller udstyret er beskadiget ved leveringen.
Hvis der er tegn pa skader, skal du kontakte din forhandler og anmelde skaden.
Anmeld ogsa ydre skader til transportfirmaet.
»  Kontrollér, at det leverede svarer til din ordre. Kontakt forhandleren, hvis du har
sporgsmal.
1.7 Maskinmaerkat
Maskinmerkatet indeholder nedenstdende oplysninger. Model- og serienummer skal
oplyses ved bestilling af reservedele til maskinen.
| 1 |
| 2 |
| 3 |
| 4 |
5 8
C€ 6 9
7 10
1"
Made in Sweden
Figur 1-1. Maskinmcerkat
1. Model
2. Modelnummer
3. Serienummer
4. Fremstillingsér
5. Effekt (kW)
6. Spanding (V)
7. Strom (A)
8. Frekvens (Hz)
9. Rotationshastighed (0./min.)
10.  Vegt (kg)
11.  Adressefelt
1.2 3
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HTC GL 400

1.8

1.9

1.9.1

1.9.2

Handtering og opbevaring

Maskinen skal opbevares i et tort og opvarmet rum, ndr den ikke anvendes. Den kan
ellers tage skade som folge af kondens og kulde.

Vibrationer og stgj

Advarsel!
Brug altid herevarn, nar maskinen anvendes.

Hand- og armvibrationer

Hand- og armvegtet vibrationsniveau [m/s?] for HTC GL 400 er malt med udstyr
godkendt i henhold til ISO 5349-1:2001. Malengjagtigheden for maleapparaturet er
angivet med +2 %.

Maskinen er testet i henhold til ISO 5349-2:2001 og ISO 20643:2005 for at identificere
de operationer, som bidrager til de mest hyppige vibrationseksponeringer. Ved
vibrationsniveauer > 2,5 m/s? ber eksponeringstiden begranses i henhold til
nedenstdende tabel. Ved vibrationsniveauer > 5 m/s* skal arbejdsgiveren tage
ojeblikkelige tiltag, sdledes at eksponeringstiden ikke overskrider den tid, der er angivet
1 nedenstaende tabel.

Identificerede arbejdsforhold Malte veerdier Tilladt daglig eksponering (antal
[m/s?] timer)

Slibning/polering 2,77 Ubegraenset

Floorprep (T-rex) 4,83 8,56 h

Lydeffektniveau

Maskinen er testet for stgj 1 overensstemmelse med ISO 3741 . For information om
lydeffektniveau, se tabellen i kapitel Tekniske data, side 25.
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HTC GL 400 Sikkerhed

2.1

2.2

Sikkerhed

Generelt

Dette kapitel indeholder alle advarsler og vigtige bemarkninger i forbindelse med HTC
GL 400.

Advarsler

Advarsel!
Maskinen ma kun betjenes eller repareres af personer, der har beherig praktisk
og teoretisk uddannelse, og som har gennemlast denne manual.

Advarsel!

Anvend kun maskinen i omrider uden risiko for brand og eksplosioner. Folg
altid gaeldende forskrifter mht. brandsikkerhed i det omréade, hvor slibningen
skal forega.

Advarsel!

Eventuelle lase genstande 1 arbejdsomradet skal fjernes. Hvis der kommer lagse
genstande ind under slibehovedet, kan disse blive slynget ud og forarsage
personskade.

Advarsel!
Benyt beskyttelsesudstyret 1 henhold til meerkningen pa maskinen

Advarsel!

Serg altid for, at der er tilsluttet en stovopsamler til slibemaskinen ved
torslibning for at 1 sa stor udstrekning som muligt at undgi, at operater,
personer i omgivelserne, slibemaskinen og andet udstyr udsattes for
stovpartikler. Eksponering for stovpartikler kan fore til personskade og
endvidere beskadigelse af materielt udstyr.

Advarsel!
Maskinen mé kun startes med nedsanket slibehoved.

Advarsel!
Laes omhyggeligt sikkerhedsinstruktionerne og manualen igennem, for du
anvender maskinen.

Advarsel!
Brug altid herevaern, nar maskinen anvendes.
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Sikkerhed

HTC GL 400

2.3

Advarsel!
Under slibning bliver varktejet meget varmt. Vip maskinen bagud, og lad den
sta lidt tid, og brug beskyttelseshandsker, nar du lesner varktojet.

Advarsel!
Ved rengering, udskiftning af verktej eller ved reparation skal stremmen til
maskinen vere afbrudt.

Advarsel!
Maskinen mé kun anvendes og flyttes pa vandrette overflader. Der er risiko for
klemskader, hvis maskinen ruller.

Advarsel!
Skyl ikke maskinen af med en hejtryksspuler. Vand eller fugt kan trenge ind i
de elektriske dele samt skade maskinens drivsystem.

Advarsel!

Serg altid for, at maskinens tilslutningskabel hanger lgst og frit uden nogen
treekbelastning. Kabel, forlengelsesledningsstik og stikprop kan ellers tage
skade, hvilket kan forarsage bade materielle skader og personskade.

A Advarsel!

Serg altid for, at maskinens handtag er i oprejst position, nar maskinen vippes
for at f4 adgang under slibehovedet. Ellers er der risiko for, at maskinen vipper
tilbage, hvilket kan forarsage personskade.

A Advarsel!

Loftehandtagene pad motoren er beregnet til loft af slibehovedet, nér dette er
adskilt fra chassiset, og da kun til kortere, lave loft, f.eks. ind i bagagerummet
pa en bil. Leftehandtagene ma ikke benyttes til loft af den samlede maskine.

A Advarsel!

Ved arbejde pé en sé hejt placeret overflade, at der foreligger faldrisiko, skal
overfladens kanter vaere sikret. Vaerdierne for maskinens tryk- og traekkraft
samt fremforingshastighed findes i tabellen for maskinens tekniske data i
kapitlet "Tekniske data".

Bemaerkninger

BEMARK!
Maskinen skal tilsluttes et HFI-rele, der er tilpasset frekvensomformerdrift.
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HTC GL 400 Sikkerhed

BEMZARK!

Maskinerne ma kun anvendes til slibning, grovhevling og sanering af
gulvbelaegninger og andre materialer, der er angivet i denne manual, eller
materialer, som HTC anbefaler.

0 BEMARK!
Der ma kun benyttes originalvaerktej og originalreservedele fra HTC til
maskinen. | modsat fald bortfalder garantien, og CE-merkningen galder ikke.

0 BEM/ARK!
Instruktionerne i denne manual skal folges, for at CE-markningen gelder.

BEM/ARK!
Maskinen mé kun loftes i loftegjet pa chassiset 1 henhold til gaeldende
vejledninger.

0 BEMAERK!

Serg for, at det flydende skjold kan bevage sig frit inden for
bevagelsesmarginalerne samt at skjoldet ligger an mod gulvet inden start af
maskinen.

BEMARK!

Maskinen skal fortrinsvis opbevares et tort og varmt sted (plusgrader), nar den
ikke bruges. Hvis maskinen opbevares koldt (minusgrader), skal den std varmt
(plusgrader) 1 mindst to timer for brug.

BEMARK!

Ved torslibning skal der benyttes sarlige stovopsamlere. For yderligere
information om de forskellige stovopsamlermodeller skal du ga ind pd HTC's
hjemmeside www.htc-floorsystems.com.

BEMARK!
Stevopsamlerens sugeslange skal sluttes til det dertil beregnede udtag pé
maskinen. Tilpas stovopsamleren efter slibemaskinens kapacitet.

BEMARK!

Brug ikke nedstoppet til at standse maskinen, hvis der ikke er tale om et
nedstilfelde. Sa la&nge nedstoppet er trykket inde, kan maskinen ikke startes.
Nulstilling sker ved at dreje knappen 45° med uret, sa den springer ud igen.
Derefter kan maskinen genstartes.

BEM/ZERK!
Kontrollér, at samtlige dele er korrekt monteret, og at samtlige skruer er skruet
ordentligt fast, for maskinen startes.

1.2 7



Sikkerhed HTC GL 400

0 BEMZARK!
Efter fjernelse af lim skal slibehovederne altid loftes op, sé disse ikke setter sig
fast 1 gulvet og edelegger maskindele og gulv, ndr maskinen startes igen.




HTC GL 400 Beskrivelse af maskinen

3.1

Beskrivelse af maskinen

Generel beskrivelse af maskinen

Maskinen er opbygget af en reekke hovedkomponenter, se Figur 3-1, side /0
og Figur 3-2, side //. For hver maskinmodel i serien findes der en raekke forskellige
motoralternativer, se tabeller 1 Tekniske data, side 25.

Maskinen er bygget op omkring et chassis med hjul. Motoren, med den roterende
slibeenhed, er monteret i chassisets nederste del, sa der er en vis bevagelsesfrihed
mellem chassis og motor.

Maskinen er udstyret med et loftegje pé chassiset og to loftehdndtag pa slibehovedet, se
Figur 3-1, side /0. Loftegjet er beregnet til loft af hele maskinen. Loftehandtagene er
beregnet til loft af slibehovedet, nar dette er adskilt fra chassiset, og da kun til kortere,
lave loft, f.eks. ind 1 bagagerummet pa en bil. Loftehdndtagene ma ikke benyttes til loft
af den samlede maskine.

Handtaget kan indstilles 1 en rekke forskellige arbejdspositioner ved at lasne
lasemekanismen til handtagsjustering (se Figur 3-2, side //) og fere handtaget op og
ned til den enskede arbejdshejde. Handtagets vinkel (se Figur 3-2, side //) kan ogsé
indstilles for at opna den bedste ergonomi. Hindtaget kan ogsa placeres i oprejst
position, hvilket skal benyttes, nar maskinen vippes for at fa adgang under slibehovedet,
f.eks. ved udskiftning af vaerktej.

Maskinen har mulighed for tilslutning af en ekstern sugeslange, som anvendes ved
torslibning.

Maskinen kan pa enkel vis forsynes med et stort antal forskellige varktojer, alt efter
hvilket materiale der skal slibes. Se de forskellige vaerktejer 1 HTC's Produktkatalog
under Slibeguide.
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Beskrivelse af maskinen

HTC GL 400

Figur 3-1. Maskinens forside

A L B e

_
e

El-skab

Maskinens loftegje
Stikprop

Motor

Loftehandtag til slibehoved
Flydende slibeskjold

Hjul

Sugeslange

Tilslutning til sugning

Lynkobling, motorkabel
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HTC GL 400

Beskrivelse af maskinen

Figur 3-2. Maskinens bagside

1.
2.
3.
4.
5.

Betjeningspanel

Indstilleligt handtag

Tilslutning til sugning
Lasemekanisme, handtagsjustering
Lasebolte/hurtiglas, slibehoved
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Beskrivelse af maskinen HTC GL 400

3.2 Beskrivelse af betjeningsanordninger -
Betjeningspanel

Nedenstaende billede viser maskinens betjeningspanel:

@ IMasc 3 g@@n EME@{EC@[@
/ %
1/ \2 G000764

Figur 3-3. Betjeningspanelet

1. O/I- Start/sluk for maskinen. Set drejeknappen pa "I" for at starte maskinen.
Hold drejeknappen i startposition "I" i ca. 1-2 sekunder.
Ubelastet start anbefales, hvilket kan ske ved at slibehovedet lettes fra
underlaget.
Set drejeknappen pé "O" for at slukke for maskinen.

2. EM-Stop - Nadstop: Tryk pa nedstoppet i nedstilfeelde for at afbryde
strommen til maskinen. Nulstil nedstoppet ved at dreje det 45° med uret.
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HTC GL 400 Handtering

4 Handtering

4.1 Generelt

Folgende afsnit beskriver, hvordan man skifter vaerktej og styrer slibemaskinen.
Afsnittet omhandler ikke slibetekniske aspekter sdsom valg af slibevaerktej osv.

For yderligere information om valg af veerktej skal du gé ind pd HTC's hjemmeside
www.htc-floorsystems.com.

Advarsel!
Maskinen mé kun betjenes eller repareres af personer, der har beherig praktisk
og teoretisk uddannelse, og som har gennemlast denne manual.

Advarsel!

Anvend kun maskinen i omrider uden risiko for brand og eksplosioner. Folg
altid gaeldende forskrifter mht. brandsikkerhed i1 det omrdde, hvor maskinen
bruges.

Advarsel!

Eventuelle lose genstande 1 arbejdsomradet skal fjernes. Hvis der kommer lagse
genstande ind under slibehovedet, kan disse blive slynget ud og forarsage
personskade.

Advarsel!
Benyt beskyttelsesudstyret 1 henhold til merkningen pa maskinen

Advarsel!
Maskinen ma kun startes med neds@nket slibehoved.

Advarsel!
Maskinen méa kun anvendes og flyttes pa plane overflader. Der er risiko for
klemskader, hvis maskinen ruller.

Advarsel!
Operateoren ma aldrig efterlade maskinen uden opsyn.

Advarsel!

Leftehandtagene pa motoren er beregnet til loft af slibehovedet, nar dette er
adskilt fra chassiset, og da kun til kortere, lave loft, f.eks. ind i bagagerummet
pa en bil. Leftehandtagene ma ikke benyttes til loft af den samlede maskine.
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Handtering HTC GL 400

Advarsel!

Serg altid for, at maskinens tilslutningskabel henger lost og frit uden nogen
treekbelastning. Kabel, forlengelsesledningsstik og stikprop kan ellers tage
skade, hvilket kan forarsage bade materielle skader og personskade.

BEMARK!
Maskinen skal tilsluttes et HFI-relae, der er tilpasset frekvensomformerdrift.

Tips!

Kontrollér det mindste anbefalede kabeltveersnit, inden du anvender en
forlengerledning. Anbefalede kabeltvarsnit finder du under Tekniske data.

4.2 Handtagsindstilling

Nedenstaende billede viser maskinens handtagspositioner.

G001768
Figur 4-1. Handtagsindstillinger

1. Oprejst position - benyttes ved vipning af maskinen for lettere at kunne fa
adgang under slibehovedet, f.eks. ved udskiftning af veerkte;.

2. Arbejdsposition - med det indstillelige handtag kan arbejdshejden justeres i en
raekke forskellige positioner.
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HTC GL 400 Handtering

Advarsel!

Serg altid for, at maskinens handtag er i oprejst position, ndr maskinen vippes
for at fa adgang under slibehovedet. Ellers er der risiko for, at maskinen vipper
tilbage, hvilket kan forérsage personskade.

» Justér og 1as chassiset i den gnskede position ved hjaelp af lasemekanismen, se
punkt 4 Figur 3-2, side //.

* Justér handtaget til den enskede vinkel for at opna den bedste ergonomi ved at
losne skruerne, se punkt 1 Figur 3-2, side // ved hjelp af den medfelgende
sekskantnegle.

4.3 Adgang til slibevaerktgj

Advarsel!
Under slibning bliver varktejet meget varmt. Vip maskinen bagud, og lad den
sta lidt tid, og brug beskyttelseshandsker, nar du lesner varktojet.

Advarsel!
Ved rengering, vedligeholdelse, udskiftning af varktej eller ved reparation skal
strommen til maskinen afbrydes.

1. Vip hindtaget op 1 oprejst position, se Figur 4-1, side /4.
2. Vip maskinen forsigtigt bagud, sa den ligger ned pa gulvet.

4.4 Montering og udskiftning af slibevaerktg;j

Maskinen er udstyret med det patenterede vaerktejssystem EZchange, sa du kan montere
og udskifte slibevarktoj i en hdndevending. Verktejssystemet bestar af vinger, hvorpa
der monteres diamantvarktej uden skruer.

Advarsel!
Ved rengering, vedligeholdelse, udskiftning af varktej eller ved reparation skal
strommen til maskinen afbrydes.

Advarsel!
Under slibning bliver varktejet meget varmt. Vip maskinen bagud, og lad den
sta lidt tid, og brug beskyttelseshandsker, nir du lesner verktojet.

BEMAZARK!
Kontrollér, at motorens rotationsretning stemmer overens med retningspilen pa
motoren ved brug af retningsfelsomme varktojer.
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HTC GL 400

441

Montering af slibevaerktoj

For slibevarktojet skrat oppefra og ned i det dertil beregnede styrespor pa
vaerktejsholderen, se Figur 4-2, side /6. Skyd derefter vaerktejet helt ind i
styresporet.

Figur 4-2. Montering af slibeveerktoj

Las slibevarktojet 1 vaerkteojsholderen ved at slé nogle lette slag med en hammer, se
Figur 4-3, side /6.

Figur 4-3. Lasning af slibeveerktaj

16
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442

4.5

Udskiftning af slibevaerkto;j

Losn slibevarktojet ved at sla nogle lette slag med en hammer, sa 1dsningen slipper,
se Figur 4-4, side /7. Loft derefter vaerktojet op og ud af styresporet.

Figur 4-4. Fjernelse af slibeveerktaj

For det nye slibevarktej skrit oppefra og ned 1 det dertil beregnede styrespor pd
varktejsholderen, se Figur 4-2, side /6. Skyd derefter varktojet helt ind 1
styresporet.

Las slibeverktojet 1 vaerktojsholderen ved at sla nogle lette slag med en hammer, se
Figur 4-3, side /6.

Forberedelse til tarslibning

Advarsel!
Maskinen ma kun anvendes med stenkskarmen monteret.

0 BEMZARK!

Serg for, at det flydende skjold kan bevage sig frit inden for
bevagelsesmarginalerne samt at skjoldet ligger an mod gulvet inden start af
maskinen.

Slut stevopsamleren til maskinen. For yderligere information om de forskellige
stovopsamlermodeller skal du gd ind pd HTC's hjemmeside
www.htc-floorsystems.com.

0 BEM/ARK!
Stevopsamlerens sugeslange skal sluttes til det dertil beregnede udtag pa
maskinen. Tilpas stovopsamleren efter slibemaskinens kapacitet.

1.2
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4.6

4.6.1

4.6.2

Inspicér gulvet ngje, og fjern eventuelle genstande, der stikker op, f.eks.
armeringsjern eller bolte samt andre losdele, der ellers kan satte sig fast i maskinen.

Montér det onskede vaerktej pd maskinen, se under Montering af slibevaerktej, side
16.

Indstil hdndtaget 1 arbejdsposition, se Figur 4-1, side /4.

Adskillelse og samling af chassis og slibehoved

Maskinens chassis og slibehoved kan adskilles. Dette kan vere nyttigt, nir man f.eks.
onsker at pakke maskinen bedre ved transport eller ved vedligeholdelse og reparation af
en af maskindelene.

» Hold forsvarligt i chassiset, nér lasebolte og hurtigldsen lgsnes for at undga, at
chassiset falder ned pa jorden og evt. forarsager materielle skader eller
personskader.

Tips!
Fé en anden person til at holde i chassiset, nar du lesner laseboltene og
hurtiglasen.

Fjern slibehovedet fra chassiset

Fjern lynkoblingen til motorkablet, se Figur 3-1, side /0.

Fjern sugeslangen fra slibeskjoldet eller fra sugetilslutningen, se Figur 3-1, side
10.

Fjern sikkerhedsstifterne fra hurtiglasen, se Figur 3-2, side /1.
Treek laseboltene ud fra holderne pa begge sider af slibehovedet.

Tips!
Fé en anden person til at holde 1 chassiset, ndr du lesner laseboltene og
hurtigldsen.

Treek chassiset forsigtigt bagud fra slibehovedet.

Saml slibehoved og chassis

Skyd chassiset ind mod slibehovedets loftegjer.

Tryk l14seboltene ind pé begge sider af slibehovedet, og serg for, at de gar helt
igennem, og monter lasestifterne

Sat sugeslangen tilbage, og kobl motorens lynkoblingen pd. Maskinen er nu parat til
brug.
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Handtering

4.7

4.71

4.7.2

4.8

Betjening

Maskinens funktioner styres via handtagene pa betjeningspanelet, se Figur 3-3, side
12.

Start af maskinen

Tilslut kabel til netspaendingen.
Nulstil nedstoppet. Se Nadstop, side /9.

Drej power-knappen til "I" for at teende for elektronikken. Hold drejeknappen i
startposition "I" 1 ca. 1-2 sekunder.

Sat Power-drejeknappen pa Off ("O") for at slukke for maskinen.

Nadstop

Knappen til nadstop (EM-Stop) mé kun anvendes i nedstilfelde, da maskinens
el-komponenters levetid forkortes ved brug heraf.

Nér knappen trykkes ind, afbrydes alt elektrisk drevet udstyr pa maskinen.

G BEMARK!
Brug ikke nedstoppet til at standse maskinen, hvis der ikke er tale om et

nedstilfelde. Sa lange nedstoppet er trykket inde, kan maskinen ikke startes.

Nulstilling sker ved at dreje atbryderen med uret. Derefter kan maskinen
genstartes.

Nemmere korsel

For at undgé at stovopsamlerens sugeslange og netledningen kommer i vejen for
maskinen, kan man med fordel placere slange og kabel som vist nedenfor.

1.2
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Figur 4-5. Nemmere korsel

Tips!
Q Ved at placere slange og kabel som vist undgar man at holde forstyrrende
pauser for at flytte pa disse.
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5.1

5.2

5.3

5.4

Vedligeholdelse og reparation

Generelt

Vi anbefaler regelmassigt eftersyn af samtlige tetninger.

Advarsel!
Ved rengering, vedligeholdelse, udskiftning af varktej eller ved reparation skal
strommen til maskinen afbrydes.

Advarsel!
Benyt beskyttelsesudstyret i henhold til meerkningen pa maskinen

Rengoring

Advarsel!
Maskinen ma ikke heojtryksspules, da der kan trenge fugt ind 1 elektriske dele
og skade drivsystemet.

* Rengor altid maskinen efter brug med en fugtig svamp eller klud.

Dagligt

» Kontrollér, om slibevarktejet er slidt — unormalt eller ujevnt slid kan vere et
tegn pa beskadigede slibeholdere.

» Kontrollér verktejsholdere og slibeholdere for at sikre, at der ikke er opstaet
nogen skader og revner. Udskift delene, hvis der er opstaet skader.

» Kontrollér, at berstelisten pa slibeskjoldet er hel og monteret korrekt.

Hver uge

*  Vask maskinen, se Rengering, side 2/.

*  Kontrollér slibeholderne. Fjern verktgjet, og lad maskinen kere 1 luften med
laveste hastighed. Hvis slibeholderne ryster eller vrikker kraftigt, er de
beskadigede.

Tips!
Renovér alle slibeholdere pa samme tid.

1.2
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5.5 Hver maned (eller efter 100 timer)

»  Kontrollér, at samtlige skruer og forbindelser er spendt og monteret korrekt.
* Kontrollér, at slibeskjoldet er helt og ikke har nogen andre skader.
» Skrab og stevsug de dele, der deekkes af slibeskjoldet.

* Provekor, og lyt efter mislyde fra lejer.

5.6 Reparation

Alle reparationer, der eventuelt skal udferes, skal udferes af et af HTC autoriseret
servicecenter. Kontakt din forhandler, hvis du har behov for service. Se afsnittet
"Kontaktinformation" bagest i manualen.

5.7 Reservedele

For at sikre hurtig leverance af reservedelen skal model, maskinens serienummer og
reservedelens artikelnummer altid oplyses ved bestilling. Information om model og
serienummer findes pd maskinens maskinmarkat.

Information om reservedelens artikelnummer findes 1 maskinens reservedelsliste, som
kan lases eller udskrives fra medfelgende digitale media.

Der ma kun benyttes originalvaerktej og originalreservedele fra HTC. I modsat fald
bortfalder garantien, og CE-markningen gaelder ikke.
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Fejlsggning

6.1

6.2

6.3

6.4

Fejlsagning

Generelt

I dette kapitel beskrives alle de fejl, der kan forekomme, samt hvordan fejlene lases.
Hvis fejlen ikke kan udbedres, eller hvis andre fejl opstér, skal du kontakte den
narmeste forhandler. Se Kontaktinformation forrest i manualen.

Maskinen vil ikke starte

» Kontrollér, om den grenne lampe lyser.

« Kontrollér, om nedstoppet er trykket ind. Nulstil nedatbryderen ved at dreje
afbryderen med uret.

»  Kontrollér, at kablet fra udstyret til netspendingen er tilsluttet korrekt.
*  Kontrollér, at tilsluttet kabel til udstyret er korrekt monteret.

+  Kontrollér, at det forsynende el-nets sikringer og/eller HFI-rela ikke er
sprunget/udlest. Hvis dette er tilfaeldet, skal der benyttes et andet udtag, indtil
fejlen er korrigeret.

» Kontroller, at lampen for udlest startkondensatorbeskyttelse lyser i startposition.
Normalt slukker lampen automatisk inden for 2 minutter.

Maskinen vibrerer eller slider vaerktgjerne ujaevnt

* Renovér slibeholderen ved at udskifte besninger og steddemper.
» Kontrollér, at der findes bevagelighed mellem chassis og slibehoved.

e Kontrollér slibeholdernes tilstand. Kontakt HTC for reservedelsinformation fer
evt. renovering af slibeholderne.

*  Kontrollér verktejsholderne, udskift efter behov.

Sikringen springer tit
*  Mindsk slibetrykket.

» Belastningen er for stor pa den forgreningsdase, maskinen er sluttet til. Skift
udtag, se Tekniske data, side 25.

+ Kontrollér verktojet. Serg for, at de korrekte verktejer anvendes, at de er
funktionsdygtige, og at de er korrekt monteret.

1.2
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6.5

Maskinen yder ikke

Mindsk slibetrykket.

Tung belastning. Tryk lidt ned pa héndtaget, sd slibehovedet loftes fra den
overflade, der bearbejdes.

Kor halvdelen af maskinen pé den del af overfladen, der skal saneres, og den

anden halvdel pa den rengjorte overflade. P4 denne made renses varktojet for
eventuelle belegningsrester.

Kontrollér vaerkteajet. Serg for, at de korrekte vaerktejer anvendes, at de er
funktionsdygtige, og at de er korrekt monteret.

Kontrollér forsyningsnettets kvalitet ved at sikre, at der er fuld spanding pa
motorens fase/faser.

Spendingsfald. Kontrollér, at kabeltvaersnittet og kabellengden folger HTC's
anbefalinger.
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Tekniske data

7 Tekniske data

Artikelnummer

Samlet maskinvegt
Vegt, slibehoved
Chassisvegt

Slibetryk
Slibediameter
Slibeskiver

Motor

Spaending

Strom

Anbefalet min. kabeltversnit
Frekvens

Omdr.tal, slibeskiver
Opbevaringstemperatur
Driftstemperatur
Luftfugtighed
Lydeftektniveau

Vibrationer, slibning/polering

Tilladt daglig eksponering, slibning/polering

Vibrationer, Floorprep (T-Rex)

Tilladt daglig eksponering, Floorprep (T-Rex)

HTC GL 400
3x230 V50 Hz EU

113124

78 kg

50 kg

28 kg

47 kg

400 mm
1x400 mm
4 kW
3x230V
14,37 A
2,5 mm?
50 Hz
1430 o/min.
-20-40 °C
-20-40 °C
5-90 %
100 dBA
2,77 m/s?
Ubegraenset
4,83 m/s?
8,56 h

HTC GL 400
3x400 V EU

113122

78 kg

50 kg

28 kg

47 kg

400 mm
1x400 mm
4 kW
3x400 V
8,26 A

2,5 mm?
50 Hz
1430 o/min.
-20-40 °C
-20-40 °C
5-90 %
100 dBA
2,77 m/s?
Ubegranset
4,83 m/s?
8,56 h

HTC GL 400
3x460 V US

113123

81 kg

53 kg

28 kg

50 kg

400 mm
1x400 mm
3 kW
3x460 V
5,87 A

2,5 mm?
60 Hz
1160 o/min.
-20-40 °C
-20-40 °C
5-90 %
100 dBA
2,77 m/s?
Ubegranset
4,83 m/s?
8,56 h

) I henhold til ISO 3741, mélingen gennemfort med klasse 1 méleinstrument til

lydniveaumaling

1.2
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Figur 7-1. Maskinens hajde- og leengdemal i millimeter.
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Figur 7-2. Maskinens breddemal i millimeter.
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Miljo

Miljo

HTC's-produkter er hovedsageligt konstrueret af plast og metal, der kan genbruges.

Nedenfor ses de mest almindelige materialer.

8.1 Chassis
Maskindel Materiale Affaldshandtering
Chassis Metal Metalgenvinding 1)
Handtag Plastbelagt stal Metalgenvinding 1)
Hjul Gummi Metalgenvinding/Brandbart
Skjold ABS-plast Brandbart
Befzstelse Metal Metalgenvinding D)
Slangetilslutninger Metal, aluminium Metalgenvinding 1)
Slanger Plast, PUR og PVC Braendbart
Stetteklodser Plast, ABS Brandbart
1) Om muligt skal forskellige metaller separeres.

8.2 Slibehoved
Maskindel Materiale Affaldshandtering
Nederste daksel Aluminium Metalgenvinding D
Skjold Metal, pulverlakeret Metalgenvinding 1)
Ydre metal- og stildetaljer Metal Metalgenvinding 1)
Remme Gummi og polyamid Breendbart
Stettehjul Plast, PA Breendbart
Styring og slibeskjold Plast, ABS Brandbart
Ovrige plastdele Plast, POM Brandbart
Ovrige dele Ubehandlet stal Metalgenvinding D)
1) Om muligt skal forskellige metaller separeres.

8.3 Elektrisk system
Maskindel Materiale Affaldshandtering
El-skab Rustfrit stil Elektronikskrot!
Batterier - -
Kabler Kobberledere med PVC-bekledning Kabelskrot
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Miljo
Maskindel Materiale Affaldshindtering
Motor Metal, stebejern, aluminium og kobber  Elektronikskrot
El-komponenter Metal, jern, kobber, plast Elektronikskrot
1) Om muligt skal forskellige metaller separeres.

8.4 Genvinding

Maskinen eller maskinkomponenter kan sendes tilbage til HTC Sweden AB.

For genvinding og skrotning af bestanddele, se gaeldende nationale regler for det
pageeldende land.
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Garanti og CE-meaerkning

9.1

9.2

Garanti og CE-maerkning

Garanti

Garantien dekker kun fabrikationsfejl. HTC pétager sig ikke ansvar for skader, som er
opstéet eller forarsaget i forbindelse med transport, udpakning eller brug. Under ingen
omstendigheder kan fabrikanten stilles til ansvar for skader og fejl forarsaget af
fejlagtig anvendelse, rust eller anvendelse, der gar ud over de angivne specifikationer.
Fabrikanten har intet ansvar for indirekte skader eller omkostninger. For komplette
oplysninger om producentens garantiperiode, se HTC:s galdende garantibetingelser.

Lokale distributerer kan have specielle garantivilkér, der er udspecificerede i deres
salgsvilkdr, leveringsvilkar og garantivilkar. Opstér der tvivl i forbindelse med
garantivilkarene, bedes du kontakte din forhandler.

CE-maerkning

CE-markning af et produkt garanterer fri bevagelighed inden for EU i henhold til
EU-reglerne. CE-markningen garanterer, at produktet lever op til diverse direktiver
(lever op til EMC-direktivet og evrige miljokrav i de sékaldte direktiver for nye
procedurer). Denne maskine er forsynet med CE-merket i overensstemmelse med
lavspaendingsdirektivet (LVD - Low Voltage Directive), maskindirektivet samt
EMC-direktivet.

Denne maskine er klassificeret til anvendelse 1 miljeer sdsom tung industri, let industri
samt, hvad angar visse maskinvarianter, til boliger. Se Overensstemmelseserklaringen,
som viser, at maskinen lever op til EMC-direktivet.

1.2
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Head Office

HTC Sweden AB
Box 69

614 22 Soéderkdping
Sweden

Visiting address:
Klevvégen 7

614 92 Soderkdping
Sweden

Phone: +46 (0)121 294 00
Fax: +46 (0)121 152 12
E-mail: info@htc-sweden.com
www.htc-floorsystems.com

HTC Floor system Ltd.

Unit 4 kingston Business Park
Dunfermline Court

Maidstone Road

Kingston

Milton Keynes
MK10 0BY
United Kingdom

Phone: +44 (0)845 460 2500
Fax: +44 (0)845 460 1500
E-mail: info@htc-europe.co.uk
www.htc-floorsystems.com

HTC Floor Systems GmbH
Im Petersfeld 7
65624 Altendiez

Germany

Phone: +49 (0) 6432 / 64558 - 0
Fax: +49 (0) 6432 / 64558 - 22
E-mail: info@htc-europe.de
www.htc-floorsystems.com

HTC Inc.

5617 Tazewell Pike
Knoxville, TN 37918
USA

Phone: +1 865 689 2311

Fax: +1 865 689 3991

E-mail: info@htc-america.com
www.htc-floorsystems.com

HTC France S.A.S

ZI Mondeville Sud

10 Rue Nicéphore Niepce
14120 Mondeville

France

Phone: +33 (0)2 31 34 27 00
Fax: +33 (0)2 31 34 09 29
E-mail: info@htc-europe.fr
www.htc-floorsystems.com

www.htc-floorsystems.com/support




